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TAHILLAR - YIGIN YOGUNLUGUNUN
(KUTLE/HEKTOLITRE) TAYINi - BOLUM 1 - REFERANS
YONTEM

Cereals - Determination of bulk density, called mass per
hectolitre - Part 1: Reference method

l. MUTALAA
2010/80984
TS EN 7971-1 (yayin yih) standardi, EN 7971-1 (yayin yil) standard ile birebir ayni olup, Avrupa
Standardizasyon Komitesi'nin (CEN, Avenue Marnix 17 B-1000 Brussels) izniyle basimigtir,
Avrupa Standardlannin herhangi bir sekilde ve herhangi bir yolla tim kullanm haklan Avrupa
Standardizasyon Komitesi (CEN) ve (ye ilkelerine aittir. TSE kanahyla CEN'den yazih izin alinmaksizin
¢ogaltilamaz.
[ 1 Bu tasariya géris verilirken, tasan metni icerisinde kullanilan kelime ve/veya ifadelerle ilgili olarak bilinen

patent haklan hususunda tarafimiza bilgi ve gerekli dokimanin saglanmasi da gbéz Oninde
bulundurulmaldr.
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- Bu tasari: CEN tarafindan kabul edilen EN ISO 7871-1: 2009 standardi esas alinarak TSE Ziraat [htisas
Grubu'nca hazirtanmistir,
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Tahillar - Yigin yogunlugunun (kitle/hektolitre) tayini -
Bolim 1: Referans yéntem

1 Kapsam
ISO 7971 in bu bélumi tane tipi tahillarin kitle/hektolitre olarak y'din yogunlugunun tayini icin bir referans
yontemi kapsar.

Not - Farkli tlkelerde bir kag rutin yontem kullanilir. Kitle/hektolitre olarak yigin yogunlugunun tayini igin bir
rutin yéntem ISO 7971 - 3' te verilmistir,

2  Terimler ve tarifler
Bu standardin amaglar) bakimindan, asagidaki terimler ve tarifler gegerlidir.

2.1 Yigin yodunlugu (kiitle/hektolitre)

<tahillar> lyi tanimlanmis bir kap icine dokuldikten sonra, hububat kUtlesinin kapladidi hacmine oran)
Not 1 - Yigin yogunlugu tane olarak kabul edilenlerin hektolitre basina kg cinsinden ifadesidir.

Not 2- I1SO 7971 in bu bsluminde tanimlanan y1§in yogunlugu, tahillann “sikistirma yogunlugu” veya “6zgl
yogunlugu” ndan farklidir.

3 ke

Bir numune kontrollis bir sekilde kovadan 20 I' lik kaba dékdlur, ondan sonra tartr.
4  Cihazlarigin gereklilikler
4.1 Genel

Kullanilan cihaz, OIML R 15’ karsilayan asagidaki gerekliliklere uygun olmali ve Sekil 1'de gésterilene
benzer olmalidir
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Sekil 1 Tahilarin yigin yogunlugu tayini igin cihaz (devam ediyor)

Anahtar

Doldurma hunisi

Tahil akig sevki i¢in kesik uglu huni

Denge cetveli

Fazla tahil igin kilavuz kenarli§i

Cetvel gergevesinin makara ve ray kilavuzu
Olgulen kabt uzaklastirmayi saglayan ¢ikabilen kenar bélumu
Olgu kabt 20 I' ik

Olclu kabinin destek kaidesi

Konik tahliye borusu

10 Tahil akist i¢in sikma bilezigi kilavuzu

11 Kapak

12 Cetvel gergevesi

13 Cetvel

14 Cetvel denge agirhgi

15 Akis yuksekligi

18 Doldurma esnasinda ol¢l kabi icin stkistirnimis kaide destegi
17 Artan tahil toplama kab

18 Dagitic

19 Cetvel

20 Taban destegi icin kama tutamag!

OO~ bhWwhN -

Not - Bu sekil zorunlu olgiiler disinda bilgi amaghdir.

Sekil 1 - Tahillarnin yigin yoguniugu tayini icin cihaz

]
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4.2 Tarif ve islem

4.2.1 On Dolum kab Dolum oncesi anma kap 6lglst 24 1 Plik hacime sahiptir. Kabin i¢ sekli, yuksekligi
¢apina yaklasik olarak denk bir dlzgun daire bicimli silindirdir.

4.2.2 Dolum hunisi Dolum hunisi dairesel gemberin Uzerinde dik sekildeki ucu kesilmis dairesel huni
sekillidir. Dolum hunisinin incelen eksensel alt tup kismi, dipte genislige agllan, hafifce incelen ¢cap ile
sonlanir. Tip Uzerine menteselenmis, tipl tamamen kapatabilen bir kapak bosaltma islemini kontrol eder.

Doldurma hunisi, ¢n dolum kutusundan 6lgt kabinin icerigindekinden daha fazla bir miktar taneyi alir.

4.2.3 Dagitici Dagitici, huni ekseninde dikey pozisyoniu gubugun alt bitimine bagll, ters dairesel mantar
sekilli parcadr.

Rot, dagiticiy! konik tupe ayarianabilir bir seviye ile yukardan asag! ayarlanmasin saglar: dagiticimn
seviyesini disirmek tahiiin akis oranini artirir, bu stkismadan dolay; 0lgt kabinda daha fazla miktarda tahl
biriktirir, bbylece daha ylksek sonuglar ¢ikar: ote yandan dagitic) seviyesi yUkseltildiginde sonuclar daha
dusuktir.

4.2.4 Olgii kabi Olgu kabr 6lcust 20 Ilik anma hacmine sahiptir. Olcu kabinin i sekli, yuksekligi capina
yaklagik olarak denk bir duzgin daire bicimli silindirdir. Olgl kabinin ust kenar ince dbzdur

4.2.5 Olgl kabinin kaide destegi Kab: raylar tzerinde destekleyen ve onu doldurma hunisi altinda
hareket ettirmeyi saglayan, huninin ekseninde kilitlenebilen, veya kizaktan kolayca uzaklastirmak igin
Glkartilabilen bir kaide.

4.2.6 Tahil akis! igin muhafaza ve sevk yakasi Olcii kab) ile ayn! ¢apta doldurma hunisi ile &ici kab)
arasinda yer alan, cetvelin gegmesi igin kabin alt kenar ile st kenar! arasinda yatay bir bosluk birakan
silindirik sexkilli yaka.

tahih tutar,

4.2.7 Cetvel (diizlestirme bigagr) Onde agik v sekilli sivriltiimis Cetvel, diiz, dar fakat sert ¢elik yapraktr.
Cetvel yatay sekilde makaral tizerine bindirilmis ve icine denge agirhg) cakil gerceve igine sabitlenmistir,

Cergeve 6lgl kabinin st kenar ile yaka arasindaki aralikta bulunan tahin boyunca cetveli sevkeder.
Hareket araliksiz ve sarsintisz olmal ve cetvel ne yakaya nede kaba dokunmamalidr.

Gergevenin hareketinde cetvel tahl) olgu kabinin seviyesine dengeler, boylece belirlenmis hacim duzenlenir.

4.2.8 Fazla tahil igin toplama kabi Tahin dengelenmesi sirasinda cetvel yakanin Ust kisminida
kapatmak suretiyle kaptan, hacminin fazlahg) olan tahii uzaklastirr,

Cetvel geri cekilirken, kap uzaklastirihir, tahil kabin altina yerlestiriimis olan toplama kabina bosalir ve kaba
dogru tahil bir etekle sevkedilir.

4.2.9 Yukaridan asaglya montaj Cihaz saglam bir sasiye ayar vidas; ile dikey bir bigimde monte edilir:
dikeylik bir gekil veya su terazisi ile kontrol edilir.

Olgti kabinin st kenar yatay olmak Uzere, doldurma hunisi, tipu ve dagitici, yaka ve Slgu kabi dikey
bigimde ve ortak eksenli olarak yukarida tarif edilen ayarlama cihaz) jle sekilde yerlestirimelidir.

4.2.10 Tarti aleti Bos haldeyken daras; alinmis, tahil igeren dicu kab otomatik olmayan bir terazi
kullanarak tartiiir. Boylece tahiiin katlesini, tek bir tartim verir.

10 kgf ve 20 kgf arasindaki agirhgin tartim hatas) +% 0,01'i gecmemelidir veya agirliklan kullanirken
agiriiklarin hata toplami +% 0,02'yi gegmemelidir.

(o8]




iCS 67.080 TURK STANDARD TASARISI tst EN 1ISO 7971-1

4.3 Boyutlar

4.3.1 &n dolum kabi
On dolum kabi, asagidaki Slgulere sahip.olmahdir:

Ust hacim: 24 10,1 |;
lc cap 300 mm £10 mm;

lc yukseklik: yaklagik 340 mm, belirtilen hacmi elde etmek igin ayarlanmis.

4.3.2 Doldurma hunisi
Doldurma hunisi, asagidaki digtlere sahip oimahdir.

a) Ustagiz
lc cap: 3380 mm £1 mm;
Yuksekiik: 120 mm 2 mm;
b) Kesik agizli koni gévdesi
Ust ic ¢ap: 380 mm £1 mm
Alt i¢ cap: 84.5 mm £0,5 mm
Yikseklik: 240 mm £1 mm
¢) Tahliye tupl
Ust ic cap: 84,5 mm +0,5 mm;
Alt i¢ ¢ap: 86.5 mm 0,5 mm
Uzunluk: 80 mm 05 mm

4.3.3 Dagitic
Dagitici, asagidaki dlgulere sahip oimahdir.

a) Rotegapr 11 mm 0,2 mm;
b} Mantar sekilli parga
Cap: 33 mm 0,2 mm;
Bas kalinh@: 5 mm 0,5 mm
Rota baglanti gapi: 16 mm 0.5 mm
c) Mantarin alt yizinden tahliye tupunan alt bitimine olan mesafe: 14 mm 0,5 mm

4.3.4 Olgii kabi
Olcil kabi, agagidaki digulere sahip olmahdir.

Asagidan yukariya hacim: 20 1£0,01 [;
ic cap: 295 mm 1 mm
l¢ yukseklik: yaklagik 292 mm, belirtilen hacmi elde etmek igin ayarlanmis.

4.3.5 Olgii kabi igin destekleyici kaide

Destekleyici kaide, asagidaki slgulere sahip olmahdur,

Kabin alt i¢ kism ile tahliye tuptnin alt bitimi arasindaki mesafe: 500 mm £2 mm
Kabin Gstu ile cetvel yazeyinin alti arasindaki mesafe: 0,5 mm £0,2 mm

4.3.6 Tahil akisi igin koruyucu ve sevkedici yaka
Tahil akist igin koruyucu ve sevkedici yaka, asagidaki dlgllere sahip olmaldir.

lc cap: 295 mm 1 mm
Yikseklik: 78 mm £2 mm

Yakanin alt kenari ile cetvelin Ust y(izeyi arasindaki mesafe: 0,5 mm £0.2 mm

4.3.7 Cetvel (diizlestirme bigag)
Cetvel, asagidaki diculere sahip olmahdir.

bicak ucu kahnhg:: 3 mm +0.2 mm

Hareket agirh@ kitlesi: 5 kg 0.1 kg
4
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4.3.8 Sase
Dikeyligi kontrol etmek icin uzunlugu en az 500 mm olan cekul (veya ayni hassasiyette su terazisi)
bulundurulmalidir,

4.4 Kalibrasyon ve ayarlama

4.4.1 Kalibrasyon
Cihazin (1) kalibrasyonu, kalibre edilmis ulusal veya uluslar arasi standard 6lcum araglari ile karsilastirilarak
gergeklestirilir” (E).

Olgum safsizliktan uzak (tam olarak saf), taneleri yaklasik kiresel yapidaki, kutle/hektolitre yogunlugu 80
kg/hl'den daha az olmayan, 8lctm yapilacak oda sicaklhigi ve nemij ile ayni olan bir bugday kullanilarak,
yapilmalidir. Bu amagcla tahili ince bir tabaka halinde yay ve olglim yapilacak odada 10 h (bir gece) tnce
bagdil nemi % 60 agmayacak sekilde ayir.

Her cihaz igin, ayni 24 I'lik tahil numunesini kullanarak asagidaki sirada olamak Uzere alti 6leim gerceklestir.
Her bir yeni slcumden ¢nce 6l kabindaki tahil icerigi dlcim dncesi toplama kabina dskulen tah)| ile birlikte
iyi bir sekilde karistirsimalidir.

Oleum no. 1 2 3 4 5 )
Olgum talimat E-l -E E-l -E E-l I-E
Oegerlerin | ile verilen Standard sapmalari 6 g'mi gegcmemelidir.

4.4.2 Dogruluk hatas;
Cihazin dogruluk hatasi, kullanilan cihaza ait alti dleumun aritmetik ortalamasi | ve kullanilan cihazin alt
olemunin aritmetik ortalamasi (E) arasindaki farktir.

Kabul edilebilir en cok fark +10 g'dir.

4.4.3 Ayarlama
Kabul edilebilir hata 4.4.2'de belirtilenden buytkse, cihaz dagiticinin (4.2.3) agirliklar degistirilerek
ayarlanmalidir. Bu durumda deneyi 4.4.1'de belirtildigi gibi tekrar et.

5 Numune alma
Numune a(l1r)na ISO 7971'in bu kisminin bir parcasi degildir. Onerilen numune aima yontemleri ISO 24333'te
verilmistir.

6 islem

6.1 Onislemler

Oleu kabini (4.2.4) dolum pozisyonunda yerlestir ve, sevkedici yaka (4.2.6) ve doldurma hunisi (4.2.2) jle
ayni eksene denk gelecek bir konumda kilitle. Cetveli (4.2.7) baslama pozisyonuna getir ve orada kilitle.
Tahliye tupunun kapagini kapat. Sasinin dikeyligini kontrol et ve, eger gerekliyse onu doldurma suresince
6lgt kabinin tst kenar yatay olacak sekilde ayar vidasi ile ayarla,

6.2 Tayin

On dolum kabin (4.2.1) tahili sikistirmadan adzina kadar tahilla doldur ve oledlu igerigi kapakli doldurma
hunisine (4.2.2) dok. Kapagdi a¢ ve tum tahilin 8l¢l kabina (4.2.4) ve, muhafaza edici ve sevkedici yakaya
(4.2.6) akmasina izin ver, Huni bosken cetvelin (4.2.7) sabitleme vidasin serbest birak. Cetvel nihai
pozisyona ulagir ulasmaz, &lct kabin serbest hale getir, makaral tabanindan cikart ve icerigini 5 g
yaklasimli terazi ile tart (4.2.10).

Cetveli baslama pozisyonuna cevir ve sabitle, muhafaza ve sevkedici yakadan fazla tahilin toplama kabina
(4.2.8) gegisine izin ver.
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7 Sonugclarin gosterilmesi
Kutle/hektolitre cinsinden T ile gésterilen yigin yoguniugu asagidaki esitlikle gosterilir.

FORMUL

Burada m 20 | 8lcili kabin igerigi olan tahilin kg cinsinden yoguniugudur.
Sonucu iki ondalikli olarak goster.

8 Deney raporu
Deney raporu en az asagidaki bilgileri icermelidir.

a) Cihazin eksiksiz tarifi igin gerekli tim bilgiler;

b) Biliniyorsa kullanilan numune alma yontemi;

¢) 1SO 797%'in bu bdliminde gosterilenle birlikte kullanilan deney yontemi;

d) 1SO 797%in bu boluminde ayrintilari veriimeyen tum islemler, veya istege bagh
birlikte deney sonucunu etkileyebilen tum olaylar

olarak, ayrintilari ile
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