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Ayak giyecekleri - Bot kilifi - Askeri amagla kullanilan

1 Kapsam

Bu kriter, sofuk, yagish 6zellikie karh ortamiarda askeri veya glvenlik personelince bot Uzerine givilerek
kulianilan kilifin gzelliklerini ve deney yonterr lerini kapsar.

Bu kriter, dijer amaglarla kullanilan galog vb lipi keruyucular kapsamaz.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu kriterde diger standard ve/vaya dokimanlara atif yapiimaktadir. Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerce
beliftiimis ve asafida liste halinde veriimistir. * igaretli olanlar bu standardin basddi§i tarihte Ingilizce metin
clarak yayimlanmig TUrk Standardlarnidir.

TS No

Tdrkge Adl

Ingiiizce Ad)

TS 250 EN 1048-2

Tekstil dokunmug kumaslar -Yap analiz
metotlan - Kisim 2 - 3irtm uzuntuktaki iplik
sayisinin tayini

Textiles - Woven fabrics — Construction -
Methods of analysis - Part 2 Datermination
of number of threads per unit length

TS 251

Dokunmug kumaglar - Birim uzunluk ve
birim alan kutlesinin tayini

Determination of mass per unit length and
mass per unit area of woven fabrics

TS5 1874 1S5S0 1420

Lastik veya plastik kapl kumaslar - Su
nuefizuna kargl mukavemetin tayini -
Dus0k basing metodu

Rubber or plastics coated fabrics -
Determination of resistance to water
penetration — Low pressure method

TS 2008 EN iS50
1421

Lastik veya plastik kapl kumaglar -
Gerilmg dayamiminin ve kopma
uzamasinin fayini

Rubber or plastics coated fabries -
Determination of tensile strength and
elongation at break

TS 2756-1

Muayene ve deney i¢in numune aima
metotlari - BSIOm 1: Parti muayene igin
kaoul edifebilir kalite saviyesine (AQL)
goren numune alma planlar

Sampling procedures for inspection by
attributes - Part 1. Sampling plans indexed
by acceptable quality level (AQL) for ot ~
by - lot inspection

T5 2827 EN IS0
2781

Vulkanize kauguk — Yodunluk tayini

Rubber vulcanized - Datermination of
density

TS 2946

Bol, kighk (askeri amacla kullan:lan)

Boots (for military uses)

T35 3248

Pamuk/naylon kolan

Cotten/nylon webbing

TS 4417 EN (SO
2589

Deri - Fiziksel ve mekank deneyler -
Kalinlik tayini

Leather - Physical and mechanical tes!s -
Determination of thickness

TS 4450 EN ISO
105 BO4

Teksti! - Renk hashig deneyleri - BsIum
B04: Yapay hava sartlarina karsi renk
hash§i: Ksenon ark lambast ile soldurma
deneyi

Textile s- Tests for colour fastness - Part
BO4: Colour fastness to artifical weathering:
Xenon arc fading lamp test

TS5 4739 Tekstil liflerinin taninmasi metotlan Methods of identification of textile fibers
TS 11007 Lastkler - Dtiner bir silindink tambur Rubber - Determination of abrasion
yardimiyla aginma direncinin tayini resistance using a rotating cylindrical drum
device
TS EN 530" Koruyucu giyecek malzemelerinin aginma | Abrasion resistance of protective clothing

dayanimi — Deney metollan

materiat — test mathods

TS EN IS0 105 X 42

Tekstil - Renk haslig: deneylen - Bélum
X12: Surttnmeye karsi renk hashd tayini

Textiles - Tes!s for colour fastness - Pant
X12: Colour fastness to rubbing

TS EN IS0 845°

Gozenekli plastikler ve kauguklar -
Gorandr (y1§in) yoguniugun tayini

Cellular plastics and rubbers -
Determination of apparent (bulk) density

P.B5-14
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Gizelge 1 - Bot kilifi saya ve astar kumaglan bzelikleri

Qzellikler Degerler
Saya kumasg
Malzeme Polidretan kaplanrms tekstiirize naylon 66
Doku 1/1 dirz doku (bezayadt)
Birim alan kutlesi, g/m?, 365 + 30
ipiik sikhgi, adetiem, en az
cozgi 112
| atkt 10
' Kopma mukavemeti, N, en az
! ¢dzgl ysniande 2800
atki yéninde 2400

Yirtilma mukavemeti, N, en az
¢hzglr ybnande atkl yirtiimas 330
atk! yénitnde cézgqi yirtilmasi 440

i Su gegirmezligi, mm su situnu, en az 3000

' Asinma dayanimi | Atk| ve cozgl ipliklerinin hicbirinde kopma gériimemelidir.
i Hava sartlarina kargi renk has$i§i, enaz 14 '
Kuru sirtinmeye kargt renk haslii, en|4-5
az
I
!Yag surtinmeye karsi renk hashd), en az 14

|

' Soguga karss dayanim Kumasta sertiesme ve gekil bozuklugu goriimemelidir.

[Sncaga kargt dayanim Kumasgta yumusama, yapisma, sarkma ve gekil bozukiugu
gorldimemelidir. :
Astar kumasgi

I e

[Malzeme Polvester
! plik sikliklar, en az, adeticm

! Cozgl 38

i Atk 24

| Birim alan kitlesi, en az, g/m* |50

! Astar izolasyon elyafi

Malzeme Polyester
i Astar kumas ile kapitone ediimis sekliyle
birim alan kiitlesi, en az g/m 160

Not 1 - Beyaz renklerde renk hashg bzelligi aranmaz. _
Not 2 - Kumaslarda kopma ve yirtiima mukavemeli deneyleri, aksi belintiimedikge imalat sirasinda alinan
nimuneler Gzerinde yap:ir. J

4.2.3Bot kiift tabani 6zellikleri
Bot kihfinin tabani Cizelge 2'de verilen 6zeliklerde oimalidir.
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4.3 Hatalar o

Bot kilifi partilerinde kargilagilabilecek hatalar, Gizeige 4'te belirtiimig olup, krtik, blyDk ve kigOk olarak
sinifiandinimistir. Bu hatalardan bir boyik veya iki kUgOk hata bir kusur olarak kabul ediiir. Parti boyokiegUne
bagl olarak, tarafiar arasinda yapilan anlagmayla aksi belirienmedikge, kabul edilebilir kritik hata sayifan, TS
2756-1 Gizelge Il A'ya gore kabul edilebilir kalite seviyesi (AQL) 4'e gtire ve kabu! edilebilir kusur sayilarn TS
2756-1 Cizelge 11 A'va gore kabul edilebilir kalite seviyesi (AQL) 6.5'a gére belirenir,

Gizelge 4 - Hatalann tanimlan

Herhangi bir kesik, yirtik, gatlak

Sinflandirma
BOylk -

Hatann ads Matanin agiklamasi

Kritik Klglk
Herhangi bir boyutta kesik, yirirk X
veya catiak bulunmasi
Doku arasina girmig yabanc eiyaf X
ve maddelerin bulunmasi
En az ix1 cm boyutunda kir, leke X
bulunmasi {bot kKilhift kumagmnin
tabanla  birlestdi  kisimlarda
vulkanizasyon negeniyle
olabilecek 3 cm ye kadar
yiksekikte sararmalar dikkate
alinmamalidir.)

Burunme ve kazinmadan ileri X
gelen bereli ve zayifiamis yerer '
clmas)

Atkl veya ¢bzgu atlamalar veya
atk) veya ¢bzql kagiklan

Bot kiiifs kumasi

Eksik oimasl

Harhangi bir keskin kenar veya
gapak bulunmasi

Metal pargalarin pash olmasi

Metalik pargalar

oo X

Cikigler

Goérunum0 bozan dikis batalan . X
(dikis blzalmesi, dikis dénmesi :
gibi), dikig ayarsizigindan dikisin
zingir yapmasi

Dikiimemig herhangi bir dikis yeri X
(en az 2 dikis admi uvzunlugunda}
oimas|

Dikislerin bittigi
pekistirimemis o/masi

yerde | X

Dikig ipligi ugiarinin X
temizlenmemis glmasi |

4.4 Boyutlar ve toleranslar

4.4.1 Taraflar arasinda aksi befirtilmedikge bot kiifian 1, 2 ve 3 numara olmak tizere O¢ boyutta Oretitmelidir.
8u numarajann kullaniaca§) ayak numaralar, bot kilifi gamba yokseklikleri ayak uzunfukian ve ayak
geniglikleri Gizelga 5'teki gibi oimahdir.

Glzelge 5 - Bot kilift numaralanna gére ayak numaralan, gamba yokseklikieri, ayak uzuniuklan ve ayak
geniglikler

P.B7-14

8at kilify Ayak numaras| Bot kihfi gamba Bot kihfi ayak 8ot kiithi ayak
nUMarasi yuksekligi, mm vzunlugu, mm geniglidi. mm
1 39-40-41 31010 3i0 %86 122+ 6
.F 2___ |- 42-43.44 325+ 10 330:=8 133+ 6
3 45-48-47 350 £ 10 3506 I 145+ B

Not - Gamba yiksekligi oiglm yeri Sekil 1'de, ayak uzunludu ve ayak genighgi élcim yen Sekil 2'de

gosteriimistir,

5
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4.4.2 Bot kilifi taban kauguk kenar yGksekiifii; kumasla kaugugun birlegim yerinden taban deseninin
baslangig yerine kadar olmak Uzere, taban kauguk kenannin en dar yerinde en az 5 cm olmaidir.

4.4.3 Bu kriterde ve/veya taraflar arasindaki anlagmalarda tolerans igermeyen tm slculerde, 5 cm'nin
altindaki Siculer igin = 0,3 ¢m 5-10 cm arasindaki oigtler igin £+ 0,5 cm, 5 - 10 cm arasindaki Glgtler igin + 1
cm ve 20 cm'nin Ozerindeki digiler igin £ 2 cm tolerans uygulanacaktir.

4.5 Ozellik, muayene ve deney madde numaralarn o
Bu kriterde Sngtriilen ozeliikler ile bunlarin muayene ve deney madde numaralar, Gizelge 7'de veriimigtir.

Gizelge 6 — Ozellik, muayene ve deney madde numaralari

; |
l Ozellik Ozellik madde No Muayene ve deney madde No |
Ambala] muayenesi 6 521
Hata muayenesi H 43 522
Boyut muayenesi 4.4 523
Kumas malzemesinin taninmas| 422 5.3.1.1
Kumas dokusunun taninmasi 422 53.1.2
|_Kumasg birim alan kotlesi 422 §3.13 !
Kumagin iplik siklids 4272 §31.4 .
Kumagin kopma mukavemeti 422 5.3.1.5
| Kumasin yitilma mukavemeti 4272 9.3.1.6
. Kumagin su gecirmez)igi -. 422 53.1.7
Kumas aginma dayanim: i 422 5.3.1.8 ‘
_Kumagin hava sartlaring karg renk hash3! ! 422 53.1.8 ‘[
Kumag surtmeye kargi renk haslig 422 53.1.10 !
| Kumagin soduda dayamim) 422 531.11 _|
Kumagin sicaga dayanim| | 4272 53.1.12
Astar kumas malzemesi taninmas, F 422 5.3.1.1 o
Astar kumasi iplix sikhg) 422 53.1.5 N
_Astar kumasi birim alan kitlesi _ 422 5314
L Tabarin sertligi 423 53.21
|. Yaglandirmadan sonra taban sertiigi 423 5322
._Tabanin yojunludu 423 5323
| Tabanin kopma mukavemeti 423 53214
Tabanin ifine ile yirtiima mukavemat 423 3.3.25
' _Tabanin aginma miktar; 423 8326
Tabamin soguja dayanimt | 423 5327 _
| Bad malzemesi taninmasi ‘ 424 5331
|_Bag§in kopma mukavemet 424 5332
Derinin kalnhgi 424 5.3.4 ]
lzolasyon plakasi kahinhg 42.4 5351 3
|20lasyon plakas) yogunluzu 4.2.4 5.3.5.2 !
Dikig ipligt malzemesi taminmasi 4.2.4 5.3.6.1 |
Oikis ipliginin kopma mukavemeti ' 424 53.6.2 |
 Blye malzemesi taminmas: 424 537 |

8 Numune alma, muayene ve deneyler

5.1 Numune alma

5.1.1Parti
Bir defada muayeneye sunulan ot khflan bir parti olarak kabul edilir,

5.1.2 Muayeneler igin numune alma
Parti buyukligune gore muayeneler igin alinacak numune miktarlan TS 2756-1 Gizelge | Gene! ltuayene
Saviyesi 2'yve géire belidenir.

3
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5.1.3 Deneyler igin numune alma
Parti blyikligine gore deneyler igin zknacak numune miktarlan TS 2756-1 Cizelge | Genel Muayene
Seviyesi 2'ye gore belirlenir. S

5.2 Muayensler

5.2.1 Ambalaj muayenesi
Ambalaj ve Uzerindeki igaretler gézle muayene ediiir. Sonucun Madde 6.1 ve Madde 6.2'ye uygun olup
otmadifina bakilir.

5.2,2Hata muayenesi
Numuneler, gizle muayene edilerek hatalar agisindan incelenir ve sonucun Madde 4.3's uygun olup
olmadigina bakilir.

5.2.3 Boyut muayenesi
Numunelerin boyutiar uygun bir cetvel yardimiyla 6lgolar. Sonucun Madde 4.4'e uygun clup olmadiina
bakilir.

5.3 Denayler
5.3.1 Saya ve astar kumasglan deneyleri

5.3.1.1 Kumas malzemesinin taninmasi
Malzeme cinsi tayini TS 4739'a gére yapihr. Bulunan sonucun Madde 4.2.2'ye uygun alup olmadiina bakiir.

§.3.1.2 Kumas dokusunun taninmast
Doku uygun bir blyGtegle bakilarak tespit edilir. Bulunan senucun Madde 4.2.2'yve uygun olup clmadijina
bakilr,

5.3.1.3 Kumasin birim alan kitlesi tayini
Birim alan Kitlesi tayini TS 25%1'e gore yapiir. Bulunan sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup omadiina
bakilir.

5.3.1.4 Kumagsin iplik siklig tayini

Iptik sikligi tayini TS 250 EN 1049-2'ye gore yapiir. Bulupan sonucun Madde 4.2.2've uygun olup
oimadi§ina bakilir,

5.3.1.5 Kumagin kopma mukavemeti tayini
Kopma mukavemeti tayini TS 2008 EN 1SO 1421 Metot 1'e gére yapilir. Bufunan sonucun Madds 4.2 2'ye
uygun eclup olmadidina bakihr.

5.3.1.6 Kumastn yirtiima mukavemeti tayini
Yirhima mukavemeti tayini TS EN (SO 4674-1 Metot A'yae gore yapilir, Bulunan sopucun Madde 4.2.2'ye
uygun olup clmadidina bakilir,

5.3.1.7 Kumasgin su geg¢irmeziigi tayini
Su gegirmezIi§i tayini TS 1974 150 1420'ye gore (60 £ 3} cm/min su basinci artig hizinda yapilir. Bulunan
sonucun Madde 4.2.2'ye uygun olup olmadiZina bakilr.

5.3.1.8 Kumasgin aginma dayanimi tayini
Aginma dayanim tayini TS EN 530 Melot 2'ye gare 9 kPa basingta 280 numarah zimpara kufantlarak ve
5000 devir uygulanarak yapilir. Bulunan sonucun Madde 4.2.2'yve uygun olup olmadigina baklir,

5.3.1.9 Kumagin hava sartlarina kars: renk hashgi tayini
Hava sartlarina karg renk hashd tayini TS 4460 EN ISO 105-BD4'e gdre yapiir. Bulunan sonucun Madde
4.2 2'ye uygun elup oimadiina bakilir.
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5.3.1.10 Kumagin siirtmeye karst renk hashig tayini
Kuru ve yas sirtmeye kars) renk hashgi tayini TS EN [SO 105 X12'ye gbire yapihir. Bulunan sonucun Madde
4.2 2've uygun olup olmadiina baksir. .

5.3.1.11 Kumasin soguga dayaniminin tayini .
Numune, {-40 t 2}°C'ta sofutma dolabinda 4 saat bekletiir, ¢ikarsir, (20 ¢ 2)°C’'a gelmesi saflandiktan
sonra il hali ile kargilastinlarak Madde 4.2 2'deki hususlann clup elmadidina bakir,

5.3.1.12 Kumasin sicaga dayaniminin tayini ' _
Numune, (70 = 3)*C'ta sogutma dolabinda 4 saat bekletilir, gikanlir, {20 + 2)°C'a gelmesi sajlandiktan sonra
i hati ile karglagtinlarak Madde 4.2 2'deki hususlarin clup clmadigina bakhr,

5.3.2 Taban deneyleri

5.3.2.1 Tabanin sertlik tayini
Taban sertlik tayini TS 1SO 48'e gore yapihir. Bu'unan sonucun Madde 4.2 3'e uygun olup olmadi§ina bakiir.

5.3.2.2 Yaglandirmadan sonra taban sertliginin tayini . N
Numune, etitvde (100 + 3)°C'ta 70 saat bekletilir, gikarilir, (20 t 2)°C'a gelmesi sadlandiktan sonra ilk hali ile
kargilastinlarak Madde 4.2.3'teki hususlarin olup almadijina bakiir,

5.3.2.3 Tabanin yogunluk tayini
Yofunluk tayini TS 2827 EN 150 2781% gore yapilir. Bulunan sonucun Madde 4.2.4'e uygun olup
clmadigna bakilir,

5.3.2.4 Tabanin kopma mukavemeti tayini :
Taban mukavemeti tayini TS 1ISO 37'ye gére yapilir. Bulunan sonucun Madde 4.2 3'e uygun olup olmadigina
bakihr,

5.3.2.5 Tabanin igne ile yirtdma mukavemetinin tayini
lgne e yirtitma mukavemeti tayini TS 2546'ya gore yapilr. Buluran sonuvcun Madde 4.2 3'e uygun olup
olmadigena bakihr,

5.3.2.6 Tabarin aginma miktar: tayini
Aginma miktar tayini TS 11007'ye gtre yapilir. BulLnan sonucun Madde 4.2.4've uygun olup olmadigina
bakilr.

5.3.2.7 Tabanin soguga dayarumimin tayini
Numune, (-40 + 2)°C'ta sogutma dolabinda 4 sast bekletilir, cikarilir, (20+2)°C'a gelmesi saglandiktan sonra
ik hali ile kargilastintarak Madde 4 2. 3'teki hususlann clup clmadigina bakihr.

5.3.3 Bag deneyleri

3.3.3.1 Bag malzemesinin taninmast _
Malzeme cinsi tayini TS 4739'a gore yapihr. Bulunan sonucun Madde 4.2 4'e uygun olup olmadfina bakdir.

2.3.3.2 Bagin kopma mukavemeti tayini

Baglarin kopma rmukavemeti tayini TS 3248'e gore yapihr. Bulunan sonucun Madde 4.2.4'e uygun oiup
olmadigina baklir.

5.3.4 Derinin kalinlik tayini
Deride kalinlik tayini TS 4117 EN 1SO 25893 gore yapiir. Bulunan sonucun Madde 4.2.4'ye uygun olup
olmadigina bakir,

3.3.8 Tabanda kuilanilan izolasyon plakast deneyleri

5.3.5.11zolasyon plakastnin kalinlik tayini
Uygun bir kahnlik sigme cinazi ile yapilir. Bulunan sonucun Madde 4.2 4'e uygun olup clmadigina bekili.




23-MAR-2812 18:58 FROM D.T.M IHRACAT GEN MUD T0 GAIB P.11-14

ICS 61.060 BELGELENDIRME KRITER! TSE K 135

5.3.5.2 izolasyon plakastnin yogunluk tayini
Yodunluk tayini TS EN I1SC B45'e gtre yaprhr. Bulunan sonucun Madde 4.2.4'e uygun olup olmadigina
pakilir.

5.3.6 Dikig ipligi deneyleri

5.3.6.1 Dikig ipligi maizemesinin taninmasi
Malzeme cinsi tayini TS 4739'a gére yapilir Butunan senucun Madde 4,2.4'e uygun olup olmadifina bakilir.

5.3.6.2 Dikig ipliginin kopma mukavemeti tayini
Iplik kopma mukavemeti tayini TS EN ISC 2062'ye gdre yapilir, Bulunan sonucun Madde 4.2.4'e uygun olup
clmadifina bakilir,

5.3.7 Biye malzemesinin taninmasi
Maizeme cinsi tayini TS 4739'a gtre yapilir. Bulunan sonucun Madde 4.2 4’e uygun oiup cimadi§ina bakilir.

5.4 Degerlendirme

5.4.1 Muayene sonugiarinin degertendirilmesi
Muayenelerde taspit edilen hatalara gdre belirenen kusurly veya kritik hatah bot kilifi sayilan, kabul edilebilir
kalite seviyesinin gerektirdigi kadar veya daha az ise parti kritere uygun kabul edilir.

5.4.2 Deney sonuglannin degerlendiriimesi

Yaptian deneylerden elde edilen sonuclarin herhangi biri kriterde verilen dederlere uymuyorsa bu bir Kusur
veya kritik hata kabul edilir. Kusur veya kriik hala sayisi kabul edilebilir kalite seviyelerine gére belirtilenden
az ise parti kritere uygun kabui edilir.

5.5 Muayene ve deney raporu
Muayene ve deney raporunda en az asafjidaki bilgiler bulunmaldir;

- Fimanin adi ve adres;

- Muayenenin ve deneyin yapildi yerin ve laboratuann ad,

- Muayene ve deneyi yapanin ve/veya raporu imzalayan yetkililerin adlar, gorevieri ve meslekleri,

- Numunenin alindi§ tarih ve muayene ve deney tarihi,

- Numunenin tanitilmass,

- Muayene ve deneyde uygulanan standardiarin numaralar,

- Sonuglann gostenlmasi,

- Muayene ve deney sonugiarni degigtirebilecek faktorlerin mahzurlarini gidermek (izere alinacak tedbirler,

- Uygulanan muayene ve deney yoniemlerinde belirtimeyen veya mecburi gbrulmeyen, fakat muayene ve
deneyde yer almis ofan islemiar,

- Kritere uygun olup olmadig,

- Rapora ait seri numaras! ve tarih, her sayfanin numarasi ve toplam sayfa sayis),

6 Pilyasayaarz

6.1 Ambalajlama

Hler bir bot kiifi, LrinGn Gzelligini etkilemeyen, amaca uygun biyuklokte bir karton kutuya konularak
piyasaya arz edilir,

6.2 Isaretleme
8ot kilif etiketi vefveya ambalajl tizerinde, kolayca ckunabilecek ve yikama vb. etkilerle silinmeyecek gekilde
en az agagdaki bilgiler yer almahdir;

- Firmanin ticari unvani ya da kisa adi, adresi veya varsa tescilli markas,
- Bu kriterin igaret ve numarasi (TK ... seklinde),

- Urnimn adr,

- Uretirn tarihi,

- Varsa kullanimia ilgili agikiayici bilgiler (yazi veya simge).
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Gerektiginde bu bilgiler Tisrkge'nin yani sira yabang) dil veya dillerde de yazlabilir.

7  Cesitli hiikkiimier : . I
Uretici veya tedarikgi, bu kritera uygun olarak uUrettigini beyan ettigi kumas igin istenildi§inde, kritere uyguniuk '
beyannamesi vermek veya gistermek mecburiyetindedir. Bu beyannamede, satis konusu bot kilifinin;

- Madde 4'te belirtilen dzelliklerde oldugunun,
- Madde 5'te belitien muayene ve deneylerin yapilmis ve uygun sonug alinrmig bulundugunun

belirtilmesi garekir.

10
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TS No Tiirkge Adi Ingilizce Adi
TS EN ISO 2062 Tekstil - Paketlerdsr: alinan iplikler - Tek Textiles - Yarns from packages -
ipligin kopma mukavemetinin ve kopma Determination of single-end breaking force
uzamasinin tayini and elongation at break using constant rate
of extension (CRE) tester
TS EN IS0 4874-1* | Kauguklar veya plastikle kaplanmig Rubber or plastics coated fabrics -
kumagiar - Yirulma dayanim tayini Delermination of tear resistance - Fart 1:
Constant rate of tear methods
TS IS0 37 Lastikler ve termoplastkler - Cekme Rubber, vulcanized or thermoplastic -
geriimesi - Uzama ozellikleririn tayini Determination of tensile stress-strain
properties
TS IS0 48* Kaucuk - Vulkanize edilmis veya Rubber - Vulcanized or thermoplastic -
termoplastik - Sertlik tayini (10 IRHD-100 | Determination of hardness {hardness
IRHD sertlik arahg)) between 10 IRHD and 100 IRHD)

3 Terim ve tarif
Bu kriterin amaglari igin agafdiaaki tarif uygulanir.

3.1 Botkiltfi :

Askeri vaya glvenlik personelinin, hem ayad:ni hem de botunu koruma amaciyla, sofuk, yagigh ve karl
ortamlarda bot Uzerine giyilerek kullanilacak ekiloe tasanmlarmig ve imal ediimig olan, bot (zerine giyilen
ayak giyecedi.

4 Siniflandirma ve ozellikler

4.1 Siiflar
Bot kiltfi bir simiftir,

4.2 Ozellikler
4.2.1Genel

4.2.1.1 Bot kiifimn modeli, dikis sekli, dikis tipleri ve rengi taraflar arasinda antagmayla belirlenmelidir.
Tavsiye edilen sekiller Sekil 1 ve Sekil 2'de verilmistir,

4.2.1.2 Bot k(inin Uzerinde, buzmek igin kullanimak uzere yeterli sayida bag halkas bulunmahdir.

4.2,1.3Bot kilifimn gamba agz: (kong) 'ce dodru en az 45 mm Kkivnlarak dikimeli ve bot adzinin
bizilebilmesi igin igten bag gegirilmis olmalidir,

4.2.1.4 Bot arka bilek kisrminda deriden imal edilmis fermejuplu (git ¢t} buzme tertibati olmalidr.
4.2.1.5 Bot kilifinin taban kisminda, tabaka seklinoe gozenek!i polietilen izolasyon malzemesi bulunmahdir.

4.2.1.8 ¢ astar bezi ve izolasyon elyafinin kapitene dikisi ile birlestirimesiyle astar hazilanmig olmali ve bot
kilifi sayasi bununla astarlanmig olmahdr,

4.2.2 Bot kiith saya ve astar kumasi Gzellikleri
Bot kilfi saya ve astar kisimlannda kullanilacak dokuma kumasglar Cizelge 1'de verilen 6zeflikierde olmalidir.

TOTAL P.14




